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1. Описание материала 

EGGER -  -

-

 -
 

Структура пластика на примере продукции EGGER Бумажно-слоистые пластики 

 

 

2 Параметры бумажно-слоистых пластиков 

-

-

-

  

-  

Параметры бумажно-
слоистых пластиков  

Тип бумажно-слоистого 
пластика в соответствии с 
нормами EN 438 

Номинальная толщина 
[мм] 

Применение 

-

 

P  

 

0,40 - 0,80 / 1,00 / 1,20  

-

 

S   0,80  

 

 

-  
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Параметры бумажно-
слоистых пластиков  

Тип бумажно-слоистого 
пластика в соответствии с 
нормами EN 438 

Номинальная толщина 
[мм] 

Применение 

-

 Sense 

Topmatt 

S   0,60 / 0,80  

-  

 

-

 
S   0,80 

- -

 

-

 
F   0,60 / 0,80 

- -
 

-1:198-05 

3. Транспортировка, хранение и обращение с пластиками в процессе 
работы с ними 

3.1 Транспортировка 
Обычно транспортировка бумажно-слоистых пластиков осуществляется на паллетах – см. 

рис. 2.  -  

Рисунок 2 

 . После доставки пластика на место мы рекомендуем его распаковать и складировать в 

соответствии с указаниями главы 3.2. 

 -  

 

 

 

-
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-  

 
 

3.2 Хранение и кондиционирование 
-  

- -

 

-

Верхний лист пластика должен лежать стороной с нанесенным декором вниз и 

должен быть накрыт защитной плитой как минимум такого же размера – см. рис. 4. 
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×   
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-  

 

 

-

-

-

-

-

 

4. Обработка 

Как описано в главе 3.2, перед обработкой бумажно-слоистых пластиков необходимо обращать внимание на достаточное 

кондиционирование. 
 

4.1 Аспирация 
-

-
 

4.2 Раскрой 
-

 

: 

     

    

    

-
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-  

 

  
 

 

 

   

         

 

 

4.3 Балансер 
-

 

-

-

 

 

 -    

 -    

    

-

-
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-  

 

 -   -

 

 

 

 

 

-
 

4.4 Приклеивание пластика на плиту-основу 
-

-

-

 

-

Не рекомендуется приклеивать 

бумажно-слоистые пластики компании ЭГГЕР к цельной древесине.  

- -

 

 - -

-
 

-
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 1)  

 

 

! 

типы клея 

по 
классификац

ии1)  

EN 204/205 

Термическая 
стойкость 
[°C] 

Расход клея 
[г/м²] 

Время 

склеивания2) 
[мин.] 

Давление 
прессован
ия [бар] 

Температура прессования / 
Время прессования 

20 °C 40 °C 60 °C 

Дисперсионные клеи 

 D2 / D3 / D4 
- 

100 

90 - 150 

-  

 

 8-  4-  3-  

 
D3 / D4 

- 

120 
 

 

Конденсационная смола  

 
D2 / D3 

- 

150 

90 - 150 

-  

2 - 20 

 5 

15-180 

 
5-  1-  

-

 

D3 

 
-

 

D3 / D4 

100 - 180 

-  

- 15 

Контактные клеи (на основе полихлоропрена) 

 

- 

- 

70 
150 - 200 

-  3) 

  

 
- 

100 

Двухкомпонентные отверждающиеся клеи: 

 

 

D3 / D4 
- 

100 

150 - 250 

-  
 

 

 

Клей-расплав 

EVA 

- 

- 

80 

80 - 150 

-  

 
 

160 - 220 °C 

PA / PO - 

100 

PUR D3 / D4 
- 

120 

60 -100 

-  

120 - 160 °C 

1) 
 

2)  

3)
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-  

 

 

 Format-4 www.format-4.com 

 Höfer  www.hoefer-maschinen.com 

 Italpresse www.italpresse.com 

 Joos   www.joos.de 

 Langzauner www.langzauner.at 

 Ott   www.ottpaul.com 

 Wieder  www.wieder-maschinenbau.at 

5. Обработка: Постформирование 

-

-  

-  (
 

-

-
 

5.1 Выбор и обработка несущих материалов 

-

 

 

-  

Здесь крайне важно 

низкое содержание влаги в плите (≤ 8%), а также выдерживание разных материалов – см. главы 3.2 и 4.4. 

 

5.2 Профильное фрезерование 
-

-

http://www.format-4.com/
http://www.hoefer-maschinen.com/
https://www.italpresse.com/de
http://www.joos.de/
http://www.langzauner.at/
https://www.ottpaul.com/de/
http://www.wieder-maschinenbau.at/
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5.3 Приклеивание пластика 
главе 4.4 

-
 

 -

-  

  

 

 

5.4 Статический способ постформирования 

 

  -

-  

  -
 

   

 

-

 

 -10. 
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-  

 

    

 

 

 

-

 

 

 -  

  

  

-

-

 
 

 

-

  

 

 

5.5 Постформирование на оборудовании проходного типа 
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-  

-

  

-  

1. 

 

2. 

 -

-

  

3. -

  

4. 

т.е. сделать более пластичным – см. рис. 15. 

5. 

Далее пластик 

подпрессовывается профильными и прижимными роликами, т.е. ролики создают необходимый для 
приклеивания нажим и в течение незначительного времени соединяют пластик с плитой-основой – см. рис. 
16-19. 

6. 

-  -

-

-

-   
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MOD 300/3 
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6. Общие рекомендации по обработке 

6.1 Пропилы 

 

-

 

 

 

- -
 

-

 

 

Пожалуйста, в каждом  конкретном случае следуйте рекомендациям производителя и 

используйте при монтаже 

прилагаемые шаблоны! 

 

 

 

 

. . 

×   
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-  

 

 

 

 

 

6.2 Герметизация открытых кромок, пропилов и рассверленных отверстий 

-

-

 

 

 

! 

 

- Также необходимо обеспечить тщательную 

герметизацию –  см. рис. 23. 

× 

. . 
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-  

 

 

 

6.3 Фиксация с помощью крепежных деталей 

Отверстия 

должны быть больше диаметра болтов минимум на 1 мм, чтобы избежать натяжения материала – см. рис. 24 и 

25. 

  

 

        

7. EGGER Бумажно-слоистые пластики с окрашенным внутренним слоем 

-

- -

- -
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7.1 Описание материала 
-

-

 

- -

BTS 

 

7.2 Раскрой 
-

 

-
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-  

: 

   -  

   -  

   -  

    -  

7.3 Приклеивание пластика 
-

 

 - Нужно 

учитывать, что данный вид пластика нельзя использовать для облицовки столярных и фанерных плит. 

  

  

 

8. EGGER Бумажно-слоистые пластики XL 

-

 

8.1 Обращение с пластиками в процессе работы с ними 

- -

-

-

 -

-
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9 EGGER Бумажно-слоистые пластики с защитной пленкой 

 

9.1 Хранение 
  

-
 

9.2 Обработка 

 

  -  

  

- -
 

9.3 Вторичное использование / Утилизация 

 

10. Термические характеристики 

- -

 

 

10.1 Стойкость к воздействию сухого тепла 

 

-
 

-

 

10.2 Гидротермическая стойкость 
-
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10.3 Поведение пластиков при низких температурах 
-

 

11 Рекомендации по уходу и очистке  

-  

12. Сопроводительная документация / Информация о продукции 

 

 -  

 -  

 -   
 

 -   

 -  

 -
 

 -
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